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SCHATZ®-INSPECT+

Handschlussel fur Reczny klucz
Drehmoment und dynamometryczny do
Drehwinkel pomiaru momentu oraz
kata
obrotowego

|"'1-‘.“

Mit dem mikroprozessorgesteuerten Drehmoment/Drehwinkelschliissel kénnen Schraubverbindungen,
die auf entsprechende Drehmoment- bzw. Drehwinkel-Spezifikationen ausgelegt sind, montiert oder
uberprift werden. Durch sein geringes Gewicht, die stabile Aluminium/Karbon-Ausfihrung und den
Batterie- oder Akkubetrieb ist der Schllssel in allen industriellen Fertigungsbereichen einsetzbar und
erflllt hochste Anspriiche in der Drehmoment/Drehwinkel-Dokumentation und —Auswertung. Es ist
maglich, Messwerte in die Netzwerksoftware CEUS 8.1 einzubinden, so dass Programmierung und
Auswertung der Daten im Netzwerk erfolgen kann.

Klucz wyposazony w odpowiedni mikroprocesor uzywany jest podczas montowania lub do kontroli
potaczen Srubowych, ktére muszg posiadac Scisle okreslony moment/kat obrotowy. Dzieki lekkiej
strukturze wykonanej z solidnego aluminium/ wtokna weglowego oraz zasilaniu na baterie tudziez
akumulatory, klucz moze by¢ uzywany do wszystkich zastosowan przemystowych spetniajgc przy tym
najbardziej wygérowane wymagania dotyczgace dokumentacji oraz analizy momentu/ kata obrotowego.
Otrzymane warto$ci mogq zosta¢ sprzezone z programem sieciowym CEUS 8.1, ktory pozwala na
programowanie oraz obrobke danych w sieci.



Drehmoment/Drehwinkel-Handschliissel
Reczny klucz dynamometryczny do pomiaru momentu/kqta obrotowego

——
e

- 3 Betriebsarten - 3tryby robocze
- Speicher fiir bis zu 1000 Messwerte - pamieé o pojemnosci do 1000 wartoSci
- 4 Messbereiche - 4 zakresy pomiarowe
- Akustische, visuelle und sensorische Warnsignale - sygnalizacja akustyczna oraz wizualna
- Netzwerksoftware CEUS 8.1 - CEUS8.1
Messbereich Werkzeugaufnahme Modell-Nr.
Zakres pomiarowy Mocowanie narzedzia Model nr
Nm
2-35 ' 5413-5100/25
15-150 9x12mm 5413-5100/150
30-300 14 x 18 mm 5413-5100/300
60 - 600 22 mm czop walcowy 5413-5100/600
80 - 800 22mm czop walcowy 5413-5100/800




SCHATZ® - INSPECT+

Drehmoment und Pomiar momentu
Drehwinkel Messung I kata obrotowego

Der INSPECT+ bietet als portables
Messgerat  neben  der  reinen

Funktionalitat eine moderne,
designorientierte Ergonomie. Statische
wie auch hochdynamische
Drehmomente (Impulsschrauber),

Drehwinkel, Krafte etc. kdnnen bequem
vor Ort gemessen, gespeichert,
analysiert und bewertet werden oder
spater am Arbeitsplatz unter CEUS 8
ausgewertet. Der Akkubetrieb und das
geringe  Gewicht unterstitzen den

- mobilen Einsatz in der Produktion, auf
Baustellen und bei Serwceemsatzen Ein Dauerbetrieb am Netz ist ebenfalls moglich. Fir die
Dokumentation von Statistiken (SPC) bzw. Kurzauswertungen auf Druckern bietet der INSPECT+ alle
notwendigen Voraussetzungen. Daten kénnen z. B. per Bluetooth Schnittstelle an einen PC gesendet
werden.

INSPECT+ wyposazony jest w mikroprocesor przeznaczony szczegélnie do pomiardw statycznych i
dynamicznych momentu oraz kata obrotowego przy zastosowaniu przetwornikow momentu oraz kata.
Moze by¢ uzywany do testowania oraz kontroli kluczy dynamometrycznych, pneumatycznych
i elektrycznych wkretarek do nakretek oraz narzedzi impulsowych.

Otrzymane | oszacowane wartoSci mogq by¢ rowniez wprowadzane recznie. Lekka konstrukcja oraz
mozliwo$¢ zasilania z sieci lub na baterie pozwala na zastosowanie urzgdzenia do pracy w Statym
miejscu do ciggtego uzytku lub tez jako przenosne narzedzie na hali produkcyjnej lub w terenie.
INSPECT+ umozliwia transfer danych statystycznych ( format SPC) lub streszczenia danych do
drukarki w celach dokumentacji. Dla przyktadu dane mogq zostac wystane do PC za pomocq facza
Bluetooth.
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Messbereiche von 0.2...2000 Nm
Genauigkeitsklasse 0.5

Hohe Lastwechselbesténdigkeit
Impulsschrauber geeignet
SCHATZ-AUTOCODE lIdentifikation

Drehmoment-Sensoren mit feststehender Welle
Torque Transducers with Fixed Shaft
Statyczne przetworniki momentu

Zakres od 0.2...5000 Nm

Klasa dokfadnosci 0.5

Wysoka wytrzymato$¢ na zmiany obcigzenia
Kompatybilny z wkretakami impulsowymi
Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich Anschluss-Vkt. Modell-Nr.
Zakres Gniazdo Model nr
Nm
02-1 1/4” 5413-1030/1
1-5 1/4” 5413-1030/5
2-10 1/4” 5413-1030/10
4-20 1/4” 5413-1030/20
10-50 3/8” 5413-1030/50
20-100 1/2 5413-1030/100
40-200 1/2" 5413-1030/200
100 - 500 3/4” 5413-1030/500
200 - 1000 1" 5413-1030/1K
400 - 2000 1% 5413-1030/2K

Drehmoment-Sensoren mit rotierender Welle
Obrotowe przetworniki momentu

Messbereiche von 0.2...5000 Nm
Genauigkeitsklasse 0.5
Wartungsfreies Schleifringsystem
Impulsschrauber geeignet
SCHATZ-AUTOCODE Identifikation

Zakres od 0.2...5000 Nm

Klasa doktfadnosci 0.5

Pierscien slizgowy nie wymagajacy konserwacji
Kompatybilny z wkretakami impulsowymi
Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich

Anschluss-Vkt. Modell-Nr.
Zakres Gniazdo Model nr
Nm
02-1 1/4” 5413-1100/1*
04-2 1/4” 5413-1100/2*
1-5 1/4” 5413-1100/5*
2-10 1/4” 5413-1100/10*
4-20 1/4” 5413-1100/20*
10 -50 3/8” 5413-1100/50*
20-100 1/2" 5413-1100/100*
40 - 200 1/2" 5413-1100/200*
100 - 500 3/4” 5413-1100/500*
200 - 1000 1" 5413-1100/1K*
400 - 2000 1% 5413-1100/2K*
1000 - 5000 1% 5413-1100/5K*
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* Index “S” mit Steckverbindung fiir Kabel 90315001 *Wskaznik ,S* z wtyczkg dla przewodu 90315001




Miniatur Drehmoment-Sensoren mit rotierender Welle
Miniaturowe obrotowe przetworniki momentu

Zakres od 0.2...50 Nm

Klasa dokfadnosci 0.5

Wymiar 32mm

Kompatybilny z wkretakami impulsowymi
Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

- Messbereiche von 0.2...50 Nm -
- Genauigkeitsklasse 0.5 -
- StichmaB 32mm -
- Impulsschrauber geeignet -
- SCHATZ-AUTOCODE Identifikation -

Messbereich Anschluss-Vkt. Modell-Nr.

Zakres Gniazdo Model nr
Nm

02-1 1/4” 5413-1160/1*

04-2 1/4” 5413-1160/2*
1-5 1/4” 5413-1160/5*

2-10 1/4” 5413-1160/10*

4-20 1/4” 5413-1160/20*

10-50 3/8” 5413-1160/50*

e Index “S” mit Steckverbindung fir Kabel 90315001

* Wskaznik ,S* z wtyczka dla przewodu 90315001

Miniatur Drehmoment-Sensoren mit %s“-Sechskant An- und Abtrieb
Miniaturowe przetworniki momentu z szesciokatnymi gniazdami 4"

- Messbereiche von 0.2...20 Nm

- Genauigkeitsklasse 0.5

- StichmaB 24mm

- Wartungsfreies Schleifringsystem
- SCHATZ-AUTOCODE Identifikation

Zakres od 0.2...50 Nm
Klasa dokfadno$ci 0.5
Wymiar 24mm

Pierscien slizgowy nie wymagajacy konserwacji

Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich Anschluss-Sechskant Modell-Nr.
Zakres Gniazdo sze$ciokatne Model Nr
Nm
1-5 1/4” 5413-1151/5*
2-10 1/4” 5413-1151/10*
4-20 1/4” 5413-1151/20*

* Index “S” mit Steckverbindung fiir Kabel 90315001

* Wskaznik ,S*z wtyczka dla przewodu 90315001




Messbereiche von 0.2...5000 Nm
Genauigkeitsklasse 0.5

1440 Winkelsignale pro Umdrehung
Wartungsfreies Schleifringsystem
SCHATZ-AUTOCODE Identifikation

Drehmoment/Drehwinkel-Sensoren mit rotierender Welle
Obrotowe przetworniki momentu/ kata

Zakres od 0.2...5000 Nm

Klasa dokfadnosci 0.5

1440 sygnatéw katowych na obrot
Pierscien slizgowy nie wymagajacy
konserwacji

Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich Anschluss-Vkt. Modell-Nr.
Zakres Gniazdo Model Nr
Nm
02-1 1/4” 5413-1200/1*
04-2 1/4” 5413-1200/2*
1-5 1/4” 5413-1200/5*
2-10 1/4” 5413-1200/10*
4-20 1/4” 5413-1200/20*
10-50 3/8” 5413-1200/50*
20-100 1/2 5413-1200/100*
40-200 12 5413-1200/200*
100 - 500 3/4” 5413-1200/500*
200 - 1000 1" 5413-1200/1K*
400 - 2000 1% 5413-1200/2K*
1000 - 5000 1% 5413-1200/5K*

* Index “S” mit Steckverbindung fiir Kabel 90315001 * Wskaznik Sz wtyczkg dla przewodu 90315001

Miniatur Drehmoment/Drehwinkel-Sensoren mit rotierender Welle
Miniaturowe obrotowe przetworniki momentu/kata

- Messbereiche von 0.2...50 Nm -
- Genauigkeitsklasse 0.5 -
- StichmaB 32mm -
- Impulsschrauber geeignet -
- SCHATZ-AUTOCODE Identifikation -

Zakres od 0.2...50 Nm

Klasa dokfadno$ci 0.5

Srednicéwka 32mm

Kompatybilny z wkretakami impulsowymi
Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich Anschluss-Vkt. Modell-Nr.

Zakres Gniazdo Model Nr
Nm

02-1 1/4” 5413-1260/1*

04-2 1/4” 5413-1260/2*
1-5 1/4” 5413-1260/5*

2-10 1/4” 5413-1260/10*

4-20 1/4” 5413-1260/20*

10 - 50 3/8” 5413-1260/50*

* Index “S” mit Steckverbindung fiir Kabel 90315001 * Wskaznik ,S“z wtyczka dla przewodu 90315001




Miniatur Drehmoment/Drehwinkel-Sensoren mit 4“-Sechskant An- und Abtrieb
Miniaturowe przetworniki momentu/kata z szesciokatnymi gniazdami 74"

- Messbereiche von 0.2...20 Nm

- Genauigkeitsklasse 0.5

- StichmaB 31mm

- Wartungsfreies Schleifringsystem
- SCHATZ-AUTOCODE Identifikation

Zakres od 0.2...50 Nm

Klasa dokfadnosci 0.5

Wymiar 31mm

Pierscien slizgowy nie wymagajacy konserwacji
Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE

Messbereich Anschluss-Sechskant Modell-Nr.
Zakres Gniazdo sze$ciokatne Model Nr
Nm
1-5 1/4” 5413-1251/5*
2-10 1/4” 5413-1251/10*
4-20 1/4” 5413-1251/20*

* Index “S” mit Steckverbindung fiir Kabel 90315001

* Wskaznik ,S*z wtyczka dla przewodu 90315001




Handschliissel Drehmoment-Sensoren
Przetwornik momentu do recznego klucza dynamometrycznego

.
- Messbereiche von 2...600 Nm - Zakres od 2...600 Nm
- Genauigkeitsklasse 1.5 - Klasa dokfadnosci 1.5

- Integrierter Steckeranschluss - Pofaczenie wtyczkowe z uchwytem

- Kleine Abmessungen - Mate wymiary
- SCHATZ-AUTOCODE Identifikation - Identyfikacja SCHATZ-AUTOCODE
Messbereich Modell-Nr.
Zakres Model Nr
Nm
2-10 5413-1300/10*
3-15 5413-1300/15*
10-50 5413-1300/50*
40-200 5413-1300/200*
120 - 600 5413-1300/600*

*Anschlusskabel 90315000 *Kabel instalacyjny 90315000
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Drehmoment-, Drehmoment/Drehwinkel-Messgerat INSPECT+
Urzadzenie do pomiaru momentu obrotowego/kqta INSPECT+

- Integrierte Bluetooth Datenschnittstelle -
- Komfortable Datenverwaltung -
- Grafische Analyse von Messverlaufen -
- Hochauflosendes Grafikdisplay -
- Programmierbare Steuer Ein-/Ausgédnge -

Wbudowany interfejs danych Bluetooth
Komfortowe zarzadzanie danymi

Analiza graficzna sekwencji pomiarow

Ekran o wysokiej rozdzielczosci

Sterowanie na wejsciu/ wyjsciu z mozliwosciq
programowania

Modell-Nr. 5413-2015G 5413-2025 G 5413-2015 SPC 5413-2025 SPC
Model Nr.
Messkanéle Drehmoment Drehmoment/Drehwinkel Drehmoment Drehmoment/Drehwinkel
Rodzaj pomiaru Moment obrotowy Moment obr./kat Moment obrotowy Moment obrotowy/kat
Speicherplatze 1000, Messungen, 500 Sensoren, 50 Grafikverlaufe 5000 Messungen, 500 Sensoren,
900 Schraubstellen, 50 Grafikverlaufe
1000 pomiaréw, 500 przetwornikow, 50 sekwencji
Pojemno$¢ pamieci pomiardéw w postaci graficznej 5000 pomiaréw, 500 przetwornikow,
900 ustawien parametrow,, 50 sekwencji pomiaréw w
postaci graficznej
Betriebs-/Ladezeit
Czas roboczy/czas 8h/3h
fadowania
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SCHATZ®-
cerTEST

Mobiles Prufsystem fur
Drehmomentwerkzeuge

Jeder Schrauber sollte an harten und weichen

Schraubfallen gepriift werden.

+ Die Grundreibung muss geringer sein als 5%
des Prufdrehmomentes

+  Der harte Schraubfall hat einen
Drehmomentanstieg von 10% bis 100%
innerhalb 27°.

+  Der weiche Schraubfall hat einen
Drehmomentanstieg von 10% bis 100% bei
nicht weniger als 650°

3
E

Test torque Llevel, %

H joint

L joint

Angle

<10* 27 = 650"

30" = 720°

Przenosny system
do testowania urzadzen
dynamometrycznych

Kazda wkretaka powinna by¢ sprawdzana
zaréwno przy twardych jak i miekkich
potaczeniach.

+  Obcigzenie zwigzane z tarciem nie moze
przekroczy¢ 5% warto$ci testowanego
momentu obrotowego

*  Przy pofaczeniu twardym, wzrost momentu
obrotowego z 10% do 100% odpowiada
przemieszczeniu katowemu o wielkoSci 27°

*  Przy potaczeniu miekkim wzrost momentu
obrotowego z 10% do 100% odpowiada
przemieszczeniu katowemu nie mniejszemu
niz 650°

Das Prufsystem mit rechnergestutzter
Bedienerflihrung und proportional beaufschlagten
Simulatoren erméglicht die kontinuierliche
Priifung von Druckluftschraubern,
Elektroschraubern, Impulsschraubern und
Drehmomentschlusseln vor Ort an der
Montagelinie. Schrauber &ndern ihr
Drehmomentverhalten in Abhangigkeit der
Schraubfallharte. Deshalb simuliert der Prifstand
exakt den Schraubfall, an dem der zu priifende
Schrauber eingesetzt wird.

Durch die schnelle Simulation des
Originalschraubfalles ist eine Prifung des

Schraubers innerhalb von ca. 3 Sekunden moglich. Das Prufsystem ermittelt wahrend der Messung
Drehmoment, Drehwinkel und Drehzahl. Knickschllssel kdnnen auf den Simulatoren auf ihren
Einstellwert hin Gberprift werden. Alle Messwerte werden wahrend der Prifung auf dem Bildschirm
angezeigt und anschlieBend im CEUS 8.0 System ausgewertet.

System testowy ze sterowaniem komputerowym oraz proporcjonalnie ustawionymi symulatorami utatwia
ciggte testowanie na lini montazowej wkretarek elektrycznych, pneumatycznych i Impulsowych oraz
kluczy dynamometrycznych. Moment obrotowy wkretarek rozni sie w zaleznosci od tego czy pofgczenie
wymaga twardego czy miegkkiego wkrecania. Dlatego tez system precyzyjnie symuluje twardo$¢
pofaczenia, ktore ma zosta¢ wykonane przez wkretarke. Jako, ze symulacja oryginalnej twardosci
pofgczenia jest bardzo szybka, wkretarke mozna przetestowac w zaledwie 3 sekundy. System testowy
mierzy moment obrotowy, kat obrotu oraz iloS¢ obrotéw. Klucze klikowe mogq byc testowane na
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symulatorach. Wszystkie odczyty pokazywane sg podczas testu na ekranie i analizowane w systemie
CEUS 8.0.

Mobiles Priifsystem fiir Drehmomentwerkzeuge SCHATZ®-cerTEST
Przewozny system do testowania urzadzen dynamometrycznych
SCHATZ®-cerTEST

- Priifbereich 1 Nm ... 200 Nm - Zakres testowy 1 Nm ... 200 Nm

- Schraubfallsimulation Drehmoment iiber - Symulacja momentu obrotowego pofaczenia
Drehwinkel Srubowego vs kat obrotowy

- Anschlussmoglichkeit fiir externe Sensoren - Mozliwos$¢ przylaczenia zewnetrznych

- Netzunabhéngiger Betrieb iiber Wechselakku przetwornikow ( monitorowanie pofaczenia)

- Netzwerksoftware CEUS 8.1 - Maszyna moze pracowac niezaleznie od sieci

zasilajgcej za pomoca wymiennego akumulatora
- Oprogramowanie sieciowe CEUS 8.1

Schraubfallsimulatoren fir Drehschrauber und 1Nm...5Nm
Drehmomentschlissel 4Nm ... 20 Nm
Symulacja sity potaczenia dla obrotowych wkretarek oraz kluczy 10Nm ... 50 Nm
dynamometrycznych 40 Nm ... 200 Nm
Anschliisse Anschluss fiir externe Sensoren
Przytaczenia Przytaczenie dla zewnetrznych przetwornikdw
Zubehér Touchscreen
Klapptastatur
Wechselakku
Akcesoria Touchscreen
Klawiatura zwijana
Wymienny akumulator
Oprogramowanie CEUS 8.1 (Einplatzlizenz und Messmodul Schraubertest)
CEUS 8.1 (licencja dla danego migjsca oraz modut do pomiarow
dla testow wkretarek)
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SCHATZ® -
caliTEST

Kalibriereinrichtung fur Urzadzenie
Drehmomentschliissel do kalibracji kluczy

dynamometrycznych
Die ISO 6789 zur Kalibrierung Procedura kalibracji urzagdzen

von anzeigenden und auslosenden Drehmoment-  dynamometrycznych z automatycznym

Werkzeugen erfordert eine prazise Positionierung ~ wyzwalaniem i ze wskazaniem ISO 6789

des Werkzeuges. nakazuje precyzyjne pozycjonowanie
kalibrowanego narzedzia.

Der Prifstand verfugt Uber die
notwendigen messtechnischen
Eigenschaften sowie
Antriebsverfahren, um  Prifungen
| entsprechend ISO 6789 oder anderen
fi, Prufverfahren durchzufiihren. Dabei
kann der  Anwender seine
& Prifverfahren frei programmieren und
Prifungen oder  Kalibrierungen
automatisch durchfiihren. Das
Prifverfanren  nach ISO 6789
unterscheidet auslosende und
anzeigende Drehmomentschliissel und
schreibt je nach Klasse, Typ und

- Messbereich eine Toleranz von 4 %
bzw. 6 % vor. Kalibriert werden muss nach jeweils 5000 Messungen, wobei die Messunsicherheit der
Kalibriereinrichtung nur max. 1 % vom Messwert betragen darf. Die Umgebungstemperatur ist auf 18°C
bis 28°C festgelegt und die Prifung umfasst jeweils 5 Messungen, ab 80% vom Zielwert, der dann
innerhalb 1s bis 4s erreicht werden muss. Kalibriert wird dabei auf ca.20 %, ca. 60 % und 100 % des
Messbereiches nur mit ansteigender Kraft und der verstellbare Schlissel darf stets nur vom niedrigeren
Wert aus verstellt werden.

Stanowisko testowe posiada wszelkie wtasciwo$ci konieczne do pomiaréw technicznych oraz naped
potrzebny do przeprowadzania testow zgodnie z ISO 6789 lub innymi. UzZytkownik moze
zaprogramowac wiasne procedury testowania i wykonywac testy oraz kalibrowanie automatycznie.
Procedura ISO 6789 dokonuje rozréznienia pomiedzy kluczami dynamometrycznymi z ustawionym
fabrycznie wyzwalaniem oraz tymi ze wskaZznikiem momentu obrotowego przy tolerancji na poziomie 4
lub 6% w zalezno$ci od klasy, typu i zakresu. Kalibracje nalezy przeprowadzac co 5000 pomiaréw przy
czym niepewno$¢ pomiaru urzadzenia do kalibracji moze wynosic maksymalnie tylko 1% warto$ci
odczytu. Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ od 18°C do 28°C a test obejmuje 5 pomiaréw na
80% danych docelowych, ktore muszg zosta¢ uzyskane w czasie od 1 do 4 sekund. Kalibracja moze
zosta¢ przeprowadzona na ok.20%, ok. 60% oraz 100% zakresu pomiarowego wytgcznie przy
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zwiekszajgcej sie sile a klucz nastawny moze byc przestawiany wytacznie w gore od najnizszej warto$ci
ustawienia.
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Kalibriereinrichtung fiir Drehmomentschliissel SCHATZ®-caliTEST
Jednostka do kalibracji kluczy dynamometrycznych SCHATZ®-caliTEST

- Kalibrierbereich 10 Nm ... 1000 Nm

- Erstellt Kalibrierzertifikate, Werkzeughistorien und
Mahnlisten

- Automatische Kalibrierung nach ISO 6789

- Als Kalibriernormal weltweit anerkannt

- Mehrbereichssensor zur schnellen Kalibrierung

- Zakres kalibracji 10 Nm ... 1000 Nm

- Wykonuje certyfikaty kalibracji, podaje historie
narzedzi oraz liste notatek

- Kalibracja automatyczna do ISO 6789

- Zgodne z Miedzynarodowym Standardem Kalibracji

- Przetwornik o wielu zakresach do szybkiej kalibracji

Antriebseinheit mit Mehrbereichssensor
Naped z przetwornikiem o wielu zakresach kalibracji

10 Nm ... 1000 Nm

Zubehor

Industrie PC an Monitorarm
Adapter (1/4”, 3/8”, 2", %", 1)
Tastatur-Schublade
Touchscreen

Akcesoria Komputer przemystowy z wysiegnikiem na monitor
Adaptery (1/47, 3/8”, %", %", 17)
Wyciggana szuflada na klawiature
Touchscreen

Oprogramowanie CEUS 8.1 (Einplatzlizenz und Messmodul Schlisseltest)

CEUS 8.1 (licencja dla danego migjsca oraz modut pomiarowy do
testowania kluczy dynamometrycznych)
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SCHATZ® -

ANALYSE

Prufsystem fur System do testo-

Verbindungselemente in  wania elementow

der Entwicklung und der  pofgqczeniowych

Produktion w projektowaniu
i produkcji

Die Qualitat von Schrauben und Muttern, die inder ~ Zaréwno jakoS¢ Srub | nakretek uzytych
Montage verwendet werden, haben — genau wie die  podczas montazu jak i montowanych
Qualitat der verschraubten Teile — einen gewaltigen  elementow ma olbrzymi wptyw na jako$c¢

Einfluss auf die Qualitat der Schraubverbindung. pofgczenia Srubowego.

Veranderungen der Materialeigenschaften, der Zmiany w Stanie materiatow, geometrii
Geometrie der benutzten Teile, der Schmierung oder  uzywanych elementéw, naoliwieniu oraz kilku
verschiedener anderer Oberflachenbedingungen innych warunkach powierzchni no$nych, moga

konnen die Qualitat der Schraubverbindung negativ.  powaznie wptynac na jako$¢ montazu nawet
beeinflussen, auch wenn das korrekte Drehmoment  jesli zastosowany jest odpowiedni moment
aufgebracht wird. obrotowy.

Das Prifsystem ermdglicht die Ermittlung von Drehmoment, Vorspannkraft und
Drehwinkel ~ sowie  Gewindereibomoment  und  Kopfreibbmoment  in
Schraubverbindungen, um Aufschluss Uber die Zusammenhdnge von
Drehmoment und Vorspannkraft zu geben. Somit eignet sich das System zur
Dokumentation der Qualitat von Verbindungselementen sowie zur Analyse von
kompletten Schraubverbindungen. Die flexible Programmierung von Prifablaufen erlaubt komplexe
Prifprozeduren nach ISO 16047 bzw. 1SO2320 oder die Simulation von Montageverfahren wie
Drehmoment-/Drehwinkelmontage sowie Streckgrenzverfahren.

Die Schnellwechseladapter fir die verschiedenen Schraubengroflen erlauben Prifungen mit
Kopfauflagen entsprechend den geeigneten Normen. Durch eine Adaption
von Teilen der Originalschraubverbindung kénnen die Messwerte unter
realistischen Bedingungen ermittelt werden.

System pozwala na ustalenie zardbwno momentu obrotowego, sity
mocowania oraz kata obrotowego jak i Sity tarcia gwintu oraz tarcia tha
Sruby w potaczeniu Srubowym. Ponadto system oblicza wspotczynniki tarcia, ktore pozwalajg na
uzyskanie informacji o korelacji pomigdzy momentem obrotowym a sitq mocowania.

Jest wiec dobrze przygotowany do dokumentacji jakoSci elementow pofgczeniowych oraz do analizy
cafo$ci potgczenia Srubowego.

Plastyczne programowanie pozwala na skomplikowane procedury testowania np. zgodnie z ISO 16047

lub ISO 2320 lub tez na symulacje proceséw montazowych takich jak montaz przy zastosowaniu
danych o momencie i kacie obrotowym oraz granicy plastyczno$ci.
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Adaptery z mozliwoScigq szybkiej wymiany pozwalajg na dostosowanie do Srub o roznej wielkoSci.
Dzieki uzyciu elementow oryginalnego pofgczenia mozliwy jest pomiar w warunkach rzeczywistych.

HI/
/1
/
7/
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PNy
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Laborsysteme fiir Verschraubungsanalysen SCHATZ®-ANALYSE
System labolatoryjny do analizy pofaczen srubowych SCHATZ®-ANALYSE

- Ermittlung von Drehmoment, Drehwinkel und -

Vorspannkraft

- Separate Ermittlung von Gewindereibmoment und -

Kopfreibmoment
- Priifbereich von M4 ... M24

- Blockprogrammierung von komplexen Ablaufen -

Obliczenie momentu obrotowego, kata obrotowego
i sity mocowania

Oddzielne obliczenie momentu tarcia gwintu oraz
tha

- Zakresy testowe od M4 ... M24

Programowanie blokowe do zfozonych procedur

- Laborsoftware testXpert® - Oprogramowanie labolatoryjne testXpert®
Modell-Nr. 5413-2777/03 C 5413-2777/03 C
Mode Nr
Prifbereich M6 - M16 M4 - M24
Zakres testowy
Sensoren Drehmoment: 4 Nm ... 20 Nm Drehmoment: 2Nm ... 10 Nm
Przetworniki Moment obrotowy: 20 Nm ... 100 Nm Moment obrotowy: 10 Nm ... 50Nm

100 Nm ... 500 Nm 40 Nm ... 200 Nm
200 Nm ... 1000 Nm
Vorspannkr.: 20 kN ... 100 kN
Sita mocowania: Vorspannkr.: 5kN ... 25 kN
Sita mocowania: 20 kN ... 100 kN
Gewindemoment: 20 Nm ... 150 Nm 60 kN ... 300 kN
Moment tarcia gwintu:
Gewindemoment: 5 Nm ... 50 Nm
Moment tarcia gwintu:
20 Nm ... 200 Nm
100 Nm ... 1000 Nm
Genauigkeitsklasse 1 1
Klasa doktadnosci pomiaru
Motorantrieb 150 rpm/1000 Nm 150 rpm/1000 Nm
Naped silnika
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CEUS® 8.1

Risikomanagement Zarzadzanie

Online ryzykiem oline

Produktion, Instandhaltung und Messtechnik Podczas produkcji, konserwacji oraz pomiarow
mussen die gleichen Prifmethoden verwenden, muszg by¢ uzywane te same metody testowania;
damit sie nicht zu unterschiedlichen W przeciwnym razie mogq zostac uzyskane rozne
Messergebnissen bei gleichen wyniki przy jednakowym ustawieniu narzedzia.
Verschraubungsbedingungen kommen. Rézne metody testowania mogq wplyngc na
Unterschiedliche Prifmethoden konnen das wyniki I prowadzi¢ do otrzymania prawidfowych

Resultat beeinflussen und unter Umstanden dazu  odczytow nawet jesli narzedzie jest btednie
fihren, dass Messergebnisse als korrekt bewertet  zainstalowane.

werden, obwohl das Werkzeug falsch eingesetzt

wurde.

Das Software Netzwerk unterstitzt die Organisation, Steuerung, Uberwachung, Erfassung,
Auswertung und Dokumentation aller qualitatsrelevanten Prozesse aus dem Bereich der
Schraubenmontage. Alle Schraubstellen werden einheitlich verwaltet und stehen fir alle
Prifmethoden zur Verfligung. Werkzeuge und Messmittel werden im einheitlichen
Datenbestand gepflegt und mit allen integrierten Daten wie Prif- und Messergebnissen
verknupft.

Prozessbezogene Prifungen wie IFH/IFB (In Fahigkeit halten/bringen) sowie Inspektion und
In Prozess-Messungen (Prozessiberwachung) sind im zentralen Datenbestand genauso
verwaltet wie die MFU (Maschinenfahigkeitsuntersuchungen).

Oprogramowanie  sieciowe obejmuje organizacje, ~monitorowanie, wycenianie, ocene oraz
dokumentacje wszystkich proceséw majacych wptyw na jakoS¢ w strefie pofgczen Srubowych.
Wszystkie operacje faczenia traktowane sq jako catoSC i jako takie nadajg sie do wszystkich metod
testowania. Narzedzia oraz metody pomiarow przetwarzane sq w jednym bloku danych i potaczone ze
wszystkimi danymi zintegrowanymi tj. wynikami testow oraz pomiardw. Testy zwigzane z procesem (
utrzymaniem stanu i sprawno$ci) oraz przeglady oraz pomiary w obrebie procesdw ( monitorowanie
procesu) sq zarzadzane w centralnej bazie danych i traktowane jako testy sprawno$ci maszyny.
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Netzwerksoftware CEUS 8.1
Oprogramowanie sieciowe CEUS 8.1

- Gleiche Priifverfahren - Zwyczajowe/zwyczajne metody testowania
- Werkzeughistorie - Historia narzedzi

- Prozess- und Werkzeugfahigkeit - Sprawnosé procesu i narzedzi

- Riickfiihrbarkeit - Spdjnos¢ pomiarowa

- Individuelle Priifauswertungen - Pojedyncze raporty z testow

Server Lizenz 5413-6121S
Licencja serwera

Einplatzlizenz 5413-6121L
Licencja lokalna/migjscowa

Client Lizenz 5413-6121C
Licencja dla klienta

Messmodul* Schrauberpriifstand (SCHATZ®-cerTEST) 5413-6122*
Modut pomiarowy* do testowania wkretarek (SCHATZ®-cerTEST)

Messmodul* Schliisselpriifstand (SCHATZ®-caliTEST) 5413-6123*
Modut pomiarowy* do testowania kluczy dynamometrycznych (SCHATZ®-caliTEST)

Messmodul* INSPECT+ 5413-6124*
Modut pomiarowy* INSPECT+

Messmodul* Drehmomentschlissel 5413-6128*
Modut pomiarowy* do kluczy dynamometrycznych

* Index “P” fir Planungsmodule * Wskaznik “P” dla modutéw planowania
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SCHATZ®-Service

Kompetenz am Sprawny serwis

Einsatzort, weltweit w Twoim zaktadzie,
dostepny na catym
sSwiecie

Wartung und Kalibrierung sind bedeutende
Bestandteile der Werterhaltung und der
Verfugbarkeit von Systemen und Messketten.
Der Wartungsservice halt die Messtechnik
stets einsatzbereit und gewahrleistet in
Verbindung mit der Soﬂware -Pflege den neuesten Stand der Technologie und Normenkonformitat.
Verschleilteile  werden ersetzt, Funktionen und : ;
Prozeduren Uberpriift, die Software wird auf den neuesten
Stand gebracht und notwendige Schoénheitsreparaturen
und Reinigung werden durchgefihrt. Unser DKD-
Laboratorium (DKD-K-09301) gewahrleistet die direkte ;
Ruckfuhrbarkeit von Drehmoment und Drehwinkel auf nationale Normale.

Regularna konserwacja oraz kalibracja sq waznymi czynnikami w zachowaniu oadpowiednich wartoSci
oraz dostepno$ci systemow i fanicuchow pomiarowych.

Nasz serwis pozwala na utrzymanie waszego sprzetu pomiarowego w doskonatym stanie a
oprogramowanie jest zawsze aktualizowane do najnowszych osiggnie¢ wiedzy w zakresie technologii
oraz zgodno$ci z normami. Czesci zuzyte sq wymieniane, oprogramowanie jest zawsze aktualizowane
do najnowszej wersji. Przeprowadza sie rowniez kosmetyczne poprawki oraz czyszczenie jesli istnieje
taka konieczno$c¢. Nasze laboratorium DKD (DKD-K-09301) zapewnia bezpo$redniq spéjnos$cé
pomiarowgq momentu oraz kata obrotowego do norm narodowych.
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Serwis

- DKD-Kalibrierung fiir Drehmoment
- DKD-Kalibrierung fiir Drehwinkel

- Wartung und Reparatur

- Software Pflege

- Schulungen, SCHATZ Akademie

- Kalibracja DKD dla momentu obrotowego
- Kalibracja DKD dla kata obrotowego

- Konserwacja oraz naprawy

- Oprogramowanie do konserwacji

- Szkolenia, Akademia SCHATZ

DKD-Kalibrierung fiir Drehmoment
Kalibracja DKD dla momentu obrotowego

0.01 Nm ... 20 kNm

DKD-Kalibrierung fiir Drehwinkel 0.1°...7200°

Kalibracja DKD dla kata obrotowego

Wartung und Reparatur Wartung Konserwacja

Konserwacja | naprawy Software Update Aktualizacja oprogramowania
Lebensdauer erhdhen Dtuzsza zywotno$c¢ produktu
Verflgbarkeit erhhen Wieksza dostepno$c
Reparaturkosten senken Nizsze koszty napraw
Fehlmessungen vermeiden Unikanie btednych
Schulung pomiaréw

Szkolenie

Software Pflege Software Update Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania Informationsdienst Serwis informacyjny
Telefonbereitschaft Telefon awaryjny
Software Dokumentation Dokumentacja oprogramowania
Daten Archivierung Archiwizacja danych
Betreuung der Software Pomoc przy o programowaniu
Schulung Szkolenie

Schulung, SCHATZ Akademie
Szkolenie, Akademia SCHATZ

Seminare im Hause SCHATZ
In-Haus Seminare vor Ort

Seminaria w zakfadzie
producenta SCHATZ,
seminaria w zaktadzie  klienta

Verschraubungsuntersuchungen

Untersuchung von

Analiza potaczen Srubowych w

Analiza potaczen Srubowych Verbindungselementen im labolatorium SCHATZ
SCHATZ Labor Analiza w zaktadzie
Analysen vor Ort klienta
Externe Dienstleistungen Drehmomentwerkzeuge Testowanie/ kalibracja narzedzi
Ustugi zewnetrzne prifen/kalibrieren vor Ort beim dynamometrycznych
Kunden w zakiadzie klienta
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